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[54] 发 明 名 称 ”用 于 减少 固体 材料 和 /或 矿 泥 中 水 分 的 设 
备 

[57] 摘 要 

本 发 明 涉 及 一 种 设备 、 压 滤 机 及 控制 调节 装置 ,通过 
把 过 热 的 蒸气 输送 及 施加 到 压力 室内 的 物料 上 ,在 热能 
和 压力 的 作用 下 , 以 减少 凝结 于 毛细 纤维 组 织 内 的 含 碳 
的 、 粉 碎 成 粉 粒状 的 固体 材料 和 /或 者 矿 泥 中 的 水 份 , 特 
别 是 用 来 减少 原 福 煤 中 的 水 份 。 为 了 得 到 一 个 平整 的 
装 送 原 褐 煤 粉末 的 矩形 分 料 型 面 ,本 发 明 的 设备 构成 
有 :一 个 可 连续 装 送 原 福 煤 粉末 的 料 斗 ;一 全 可 由 料 斗 中 
不 连续 送料 的 固定 式 分 料 机 ;一 台 配 有 气 密 式 耐 压 的 压 
力 室 的 可 加 热 压 滤 机 , 压 滚 机 有 一 循环 式 分 料 和 装 料 输 
送 带 ,工作 节拍 是 不 连续 的 ,以 及 一 个 用 于 破碎 脱 过 水 的 
褐 煤 板 的 粗 碎 装置 。 分 料 机 有 很 多 松 料及 分 料 滚 子 和 
一 个 用 来 装 人 袜 煤 粉 的 可 调式 的 出 料 口 ,由 此 出 来 , 经 
过 一 个 可 随 分 料 装 料 带 的 排 料 速度 进行 调节 的 振动 槽 ， 
把 褐 煤 粉 分 撤 到 带 有 矩形 分 料 型 面 的 分 料 装 料 带 上 。 
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1. 用 以 在 热能 和 压力 对 有 待 除 水 的 装填 物料 的 作用 下 ， 减 少 含 碳 的 细 磨 固体 
材料 和 /或 矿 泥 中 ， 特 别 是 原 褐 煤 中 凝结 在 毛细 纤维 组 织 内 的 水 分 的 设备 ， 运 行 
时 由 过 热 水 燕 气 构成 的 热能 和 机 械 能 作为 平面 压力 被 引导 和 施加 到 一 压力 室内 
的 装填 物料 上 ， 其 特征 在 于 ， 设 备 由 一 个 可 连续 装 入 原 褐 煤 粒状 粉末 (6) 的 料 斗 
(1)、 一 台 可 从 料 斗 (1) 中 不 连续 装 送 料 的 固定 式 分 料 机 (3) 、 一 台 配 有 气 密 式 封 
闭 的 耐 压 压力 室 (40) 的 在 工作 行程 中 让 一 分 料 装 料 带 (4) 不 连续 穿行 其 间 的 可 加 
热 压 滤 机 (5) 以 及 一 个 除 水 褐 煤 板块 (31) 粗 碎 装 置 (74) 组成， 其 分 料 机 (3) 配 有 数 
个 疏松 给 料 滚 简 (64) 和 一 个 用 来 装 入 褐 煤 粒状 粉末 (6) 的 可 调 出 料 口 (65) ， 由 此 
出 来 经 过 一 个 可 随 分 料 装 料 带 (4) 的 卸 料 速度 进行 调节 的 振动 溜 模 (66) 把 褐 煤 粒 
状 粉 末 (6) 分 撤 到 分 料 装 料 带 (4) 上 。 

2. 根据 权利 要 求 1 所 述 的 设备 , 其 特征 在 于 , 可 调节 其 通过 料 量 的 分 料 机 (3) 
出 料 口 (65) 以 及 振动 瘤 槽 (66) 的 卸 料 速度 与 分 料 装 料 带 (4) 进入 压 滤 机 (5) 的 速 
度 是 可 以 相 匹配 的 。 

3. 根据 权利 要 求 1 或 2 所 述 的 设备 ， 其 特征 在 于 ， 在 朴 松 给 料 滚 简 (64) 设置 
了 输送 流 导 板 (67) 和 导 板 (68) ， 并 在 分 料 机 (3) 的 外 围 壁 (69) 上 设置 了 振动 装置 
(72) 。 

4. 根据 权利 要 求 1 所 述 的 设备 , 其 特征 在 于 , 分 料 装 料 带 (4) 的 两 个 长 边 在 分 
料 机 (3) 的 范围 内 受 固定 隔壁 (70) 限制 , 并且 在 从 分 料 机 (3) 开始 到 转 入 压 滤 机 (5) 
为 止 受 挠 性 布置 的 隔壁 (76) 限制 。 

5. 根据 权利 要 求 4 所 述 的 设备 ， 其 特征 在 于 ， 分 料 机 (3) 中 的 直立 隔壁 (70) 
和 分 料 机 (3) 与 压 滤 机 (5) 之 间 的 挠 性 隔壁 (76) 以 及 压 滤 机 (5) 内 部 可 调 隔 壁 (63) 
都 装配 了 振动 装置 (72) 作为 辅助 输送 设备 。 

6. 根据 权利 要 求 1 所 述 的 设备 ， 其 特征 在 于 ， 在 振动 溜 槽 (66) 之 后 褐 煤 粒 状 
粉末 (6) 之 上 布置 了 一 个 刮 辊 (71) 。 

7. 根据 权利 要 求 6 所 述 的 设备 ， 其 特征 在 于 ， 在 刮 辊 (71) 之 前 ， 或 更 准确 地 
说 ， 在 分 料 机 (3) 与 压 滤 机 (5) 之 间 ， 以 及 在 压 滤 机 (5) 之 后 ， 都 布置 了 用 以 测量 
褐 煤 粒 状 粉 末 (6) 的 高 度 和 除 水 褐 煤 板 块 (31) 的 高 度 的 传感器 (73 和 75) 。 

8. 根据 权利 要 求 7 所 述 的 设备 , 其 特征 在 于 , 测 高 轮 (73 和 το) 是 作为 传感器 
而 设 的 。 

9. 根据 权利 要 求 1 所 述 的 设备 ， 其 中 的 压 滤 机 的 特征 在 于 ， 可 密封 为 气 密 的 
矩形 压力 室 (40) 由 一 块 固定 式 下 压力 板 (13) 和 五 道 液压 移动 式 室 壁 (17、22、28、 
63) 组 成 ， 两 道 隔壁 (63) 垂直 支撑 于 压力 板 (13) 的 外 长 边 ， 用 可 变 的 液压 力 压 向 
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上 压力 板 (17) 平 整 的 长 边 ,而 可 拉 进 拉 出 的 截止 活 门 (28) 和 截止 活 门 (22) 和 液压 
压 紧 装 置 (35) 隔 堵 出 口 (27)， 用 液压 执行 机 构 (91) 隔 堵 进 口 (26) BEBE (22. 28 
和 63) 之 闻 的 上 压力 板 (17) 借 助 压力 机 液压 氏 (34) 用 液压 方式 对 蒸汽 喷射 进程 和 
机 械 压 力 进行 控制 。 

10. 根据 权利 要 求 9 所 述 的 设备 , 其 特征 在 于 , 还 包括 一 控制 工作 行程 功能 的 
控制 和 调节 装置 ， 用 以 可 对 疏松 给 料 滚 简 (64)、 分 料 机 (3) 的 出 料 口 (65) 、 振 动 
18118 (66) 的 卸 料 速度 和 分 料 装 料 带 (4) 的 输送 速度 进行 调节 , 即 通 过 传感器 (73 和 
75) 把 输送 过 量 和 输送 不 足 传送 到 控制 装置 ， 然 后 对 工作 行程 控制 进行 调节 。 
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用 于 减少 固体 材料 和 /或 矿 泥 中 水 分 的 
设备 


本 发 明 涉 及 用 以 减少 含 碳 的 细 磨 固体 材料 和 /或 矿 泥 中 凝结 在 毛细 纤维 组 
织 内 的 水 分 的 设备 。 

根据 原始 专利 DE 1 95 35 315.3 的 发 明 的 基础 在 于 ， 采 用 一 种 新 方法 通 
过 热力 机 械 除 水 实现 大 规模 工业 利用 原 褐 煤 的 任务 , 借以 提高 发 电厂 作业 过 程 
中 的 发 电 总 效率 和 达到 为 此 目的 所 需要 的 连续 生产 大 量 固 体 含 碳 材 料 的 能 力 。 
为 了 避免 在 蒸汽 压力 作用 下 料 层 垫 的 边缘 上 发 生 吹 风 和 做 到 挤 压 面 上 的 热能 
分 布 均匀 而 又 不 降低 边缘 上 的 蒸汽 压力 , 进一步 促使 创造 了 一 种 没有 上 述 缺 点 
的 ， 或 更 准确 地 说 ， 避 免 了 上 述 缺 点 的 设备 和 压力 机 的 技术 解决 办 法 。 

这 一 方法 课题 的 解决 办 法 是 由 综合 以 下 工艺 步骤 构成 的 : 

a) 使 用 物料 ， 在 工作 流程 开始 时 是 处 在 一 个 基本 上 不 透 蒸汽 并 预 热 到 摄 
氏 100 度 以 上 的 密闭 压力 室内 ， 用 高 达 >150 摄氏 度 的 过 热 水 蒸 气 进 行 蒸发 处 
理 ， 同 时 

Ὁ) 作用 在 物料 上 的 压 实 压 力 大 于 物料 中 松 装 密度 形成 的 压力 ， 最 大 时 大 
约 相当 于 5 bar 到 8 bar MIBSRARH, BH 

ο) 当 物 料 中 达到 大 约 宇 125 摄氏 度 的 温度 后 ， 燕 汽 歇 入 结束 ， 然 后 按 物 料 
颗粒 直径 的 大 小 ， 施 加 最 高 达到 75 bar 的 高 机 械 单位 挤 压力 ， 就 能 除去 多 达 
占 重量 20% 的 剩余 水 分 。 

按照 符合 原始 专利 DE 1 95 35 315.3 的 热力 机 械 式 除 水 方法 ， 通 过 少量 
的 热能 和 机 械 能 消耗 ， 能 够 经 济 地 达到 褐 煤 除 水 的 目的 。 为 了 把 高 湿度 的 褐 煤 
变 为 电能 ， 通 过 采用 符合 本 发 明 的 有 利于 能 源 利 用 的 方法 进行 除 水 ， 可 以 明显 
提高 发 电厂 作业 过 程 的 总 效率 。 此 外 ， 于 熟知 的 热 烘 干 法 相 比 较 ， 可 以 节省 水 
的 蒸发 所 需要 的 能 量 。 

实施 按照 原始 专利 DE 1 95 35 315.3 的 工艺 步骤 所 需 设备 的 解决 办 法 在 
于 ,让 一 条 循环 的 分 料 带 穿 过 一 个 与 一 台 单 层 压力 机 合成 一 体 的 压力 室 , 而 压 
力 室 则 通过 一 套 闸 门 系统 根据 处 理 过 程 的 节奏 顺序 开启 和 关闭 ， 其 中 ， 设 备 的 
主要 部 件 由 一 台 可 反 转 的 连续 工作 的 分 料 机 、 一 台 可 加 热 的 不 连续 工作 的 压 滤 
机 和 一 套装 有 褐 煤 粒 状 粉 末 和 矩形 分 料 型 板 的 分 料 带 料 箱 系统 组 成 ， 系统 的 装 有 
两 根 环 形 边 钢 带 的 环形 分 料 带 被 引导 穿 过 压力 机 中 可 气 密 密 封 的 压力 室 进行 
循环 运转 , 在 进出 压力 室 处 横 对 着 输送 方向 通过 一 可 提升 和 下 降 的 插 板 和 闸门 
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关闭 和 开启 压力 室 。 

由 于 在 发 电厂 发 电能 力 很 大 的 情况 下 ， 例 如 百 万 于 瓦 的 发 电能 力 ， 必 须 投 
入 多 条 压力 机 流水 线 ， 各 流水 线 的 原 褐 煤 吞 吐 量 在 每 小 时 约 200 吨 的 装 料 范围 
内 ， 而 且 各 以 约 10 分 钟 为 一 周期 完成 烘 干 过 程 ， 因 此 ， 把 如 此 大 量 的 褐 煤 经 
过 分 料 机 送 入 压力 室 ， 要 每 小 时 断断续续 输送 六 次 ， 即 每 一 装 料 过 程 约 为 33 
吨 。 这 就 是 说 ， 当 松 装 比重 约 为 600 kg/m 时 ， 必 须 以 每 秒 钟 约 0.5 πι 的 输送 
速度 在 约 70 秒 钟 的 时 间 内 把 大 约 55 m’ 的 粒 化 原 褐 煤 用 矩形 分 料 型 板 均 匀 地 送 
入 压力 室 。 问 题 在 于 ， 要 掌握 每 秒 钟 0.8 到 1 πὶ 的 流量 在 不 连续 的 作业 过 程 中 
达到 均匀 的 分 料 高 度 , 用 连续 分 料 和 可 反 转 的 分 料 机 经 过 立 式 分 料 装 料 带 是 不 
能 圆满 地 解决 这 个 问题 的 。 此 外 ， 所 需要 的 分 料 装 料 带 的 长 度 以 及 占有 必 不 可 
少 的 空间 也 对 设备 的 成 本 有 不 利 的 影响 。 

本 发 明 的 任务 在 于 ， 制 造 一 种 设备 ， 用 这 种 设备 ， 在 不 连续 工作 的 压 滤 机 
“ 停 停 走 走 ” 的 运行 状态 下 ， 能 够 在 装 料 过 程 自始至终 使 原 褐 煤 粒状 粉末 平整 
堆积 在 400 至 500 mm 分 料 高 度 的 矩形 分 料 型 面 正确 地 产生 出 来 ， 并 以 较 小 的 
空间 需求 和 较 低 的 安装 费用 实现 输送 方向 上 断 续 地 准 连续 运行 状态 。 

根据 本 发 明 ， 提 供 一 种 设备 ， 用 以 在 热能 和 压力 对 有 待 除 水 的 装填 物料 的 
作用 下 ， 减 少 含 碳 的 细 磨 固体 材料 和 /或 矿 泥 中 ， 特 别 是 原 褐 煤 中 凝结 在 毛细 
纤维 组 织 内 的 水 分 , 运行 时 由 过 热 水 蒸 气 构成 的 热能 和 机 械 能 作为 平面 压力 被 
引导 和 施加 到 一 压力 室内 的 装填 物料 上 ， 其 特征 在 于 ， 设 备 由 一 个 可 连续 装 入 
原 袜 煤 粒状 粉末 的 料 斗 、 一 台 可 从 料 斗 中 不 连续 装 送料 的 固定 式 分 料 机 、 一 台 
配 有 气 密 式 封 闭 的 耐 压 压力 室 的 在 工作 行程 中 让 一 分 料 装 料 带 不 连续 穿行 其 
闻 的 可 加 热 压 滤 机 以 及 一 个 除 水 褐 煤 板块 粗 碎 装置 组 成 ,其 分 料 机 配 有 数 个 朴 
松 给 料 深 简 和 一 个 用 来 装 入神 煤 粒状 粉末 的 可 调 出 料 口 ， 由 此 出 来 经 过 一 个 可 
随 分 料 装 料 带 的 卸 料 速度 进行 调节 的 振动 溜 槽 把 褐 煤 粒 状 粉 来 分 撒 到 分 料 装 
料 带 上 。 

作为 本 发 明 解决 方案 的 优点 是 ， 可 按照 任务 的 需要 ， 使 每 一 分 料 和 装 料 过 
程 的 定量 配料 都 能 精确 地 保持 在 矩形 分 料 型 面 内 ， 根据 分 料 装 料 带 的 输送 速度 
均衡 地 进行 传送 。 

作为 优点 和 同时 降低 成 本 ， 还 可 提出 设备 和 压 滤 机 的 其 它 如 下 特点 : 

ϱ 分 料 机 与 料 斗 构成 一 个 结构 单元 ， 并 固定 布置 在 压 滤 机 前 ， 

© 分 料 机 内 原 褐 煤 粒状 粉末 的 出 口 前 设 有 朴 松 给 料 滚 简 ， 
- 9 分 料 机 上 有 一 个 与 每 次 原 褐 煤 粒 状 粉 末 的 排放 量 相配 合 的 和 可 调 的 出 
料 口 。 

© 在 分 料 机 的 出 料 口内 还 布置 了 一 个 与 分 料 装 料 带 的 输送 速度 相 匹配 的 
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振动 回转 溜 槽 ， 而 且 ， 为 了 在 分 料 装 料 带 上 构成 矩形 分 料 型 面 ， 分 别 在 分 料 机 
下 布置 了 固定 隔壁 , 在 压 滤 机 前 布置 了 挠 性 隔壁 以 及 在 压 滤 机 内 布置 了 可 移动 
式 隔壁 。 

其 优点 还 在 于 ， 转 运 皮带 机 可 以 直接 布置 在 料 斗 的 正 上 方 ， 因 而 整个 装置 
明显 所 缩短 ， 减 少 了 安装 空间 需求 。 

从 下 文 对 附 图 和 实施 例 的 说 明 中 可 以 了 解 本 发 明 的 另外 一 些 优越 性 。 


附 图 说 明 : 

图 1 符合 本 发 明 的 设备 示意 图 ， 用 侧 视 剖 面 图 表示 分 料 和 装 料 行程 中 向 符 
合 本 发 明 的 压 滤 机 供应 原 褐 煤 粒状 粉末 ， 

图 2 根据 图 1 放大 比例 后 带 分 料 机 的 压 滤 机 ， 

图 3 带 分 料 机 的 压 滤 机 平面 图 ， 

图 4 压 滤 机 前 视 剖 面 图 ， 

图 5 根据 图 2 压 滤 机 进口 和 出 口 处 的 压力 室 系统 截面 详 图 。 

按照 图 1 所 示 发 明 对 象 ， 包 含 了 原 褐 煤 粒状 粉末 6 的 热力 机 械 除 水 系统 的 
设备 范围 ， 其 组 成 包括 : 

A) 用 来 把 装填 物料 一 垄 一 垄 不 连续 地 分 散 到 分 料 装 料 带 4 上 的 分 料 段 ， 

B) 配 有 综合 压力 宝 和 阐 门 系统 的 单 层 压 滤 机 5， 以 及 

C) 使 用 粗 碎 装置 74 把 挤 压 成 型 的 褐 煤 板块 31 从 压力 室 40 中 运 出 供 下 面 
进行 粉碎 烘 干 。 

图 1 的 分 料 段 进一步 表明 原 宰 煤 粒状 粉末 6 被 转运 皮带 机 2 连续 转运 到 固 
定 的 料 斗 1 中 。 同 料 斗 1 构成 一 个 结构 单元 的 固定 式 分 料 机 3 把 原 褐 煤 粒状 粉 
末 6 分 散 到 分 料 装 料 带 4 上 ， 后 者 在 循环 中 被 引导 穿 过 压 滤 机 5。 分 料 装 料 带 
系统 由 下 部 的 环形 分 料 装 料 带 4 和 两 道 垂直 固定 布置 于 其 左右 的 压 滤 机 5 内 部 
隔壁 63 及 外 部 隔壁 70 与 76 组 成 。 分 料 装 料 带 4 为 透 蒸汽 的 金属 织物 结构 型 
Kh, 在 同步 运行 中 被 引导 穿 过 压 滤 机 5 的 压力 室 40。 原 褐 煤 粒 状 粉 末 6 由 分 料 
机 3 分 撒 到 料 层 高 度 H， 呈 精确 的 几何 矩形 截面 ， 然 后 原样 被 送 入 压力 室 40, 
经 挤 压 后 送出 ， 如 图 1 到 5 所 示 。 

1、2 和 3 为 按照 发 明 的 原 褐 煤 粒 状 粉末 6 的 输送 和 分 料 系统 。 经 过 转 
运 皮 带 机 2 把 粗 碎 处 理 过 的 原 褐 煤 即 原 宰 煤 粒状 粉末 6 连续 装 入 料 斗 1。 料 斗 
1 的 存储 容积 大 约 为 压 滤 机 5 工作 循环 的 2 个 装填 单位 。 分 料 机 3 布置 在 与 它 
构成 一 个 结构 单元 的 料 斗 1 的 下 部 。 为 了 使 原 褐 煤 粒状 粉末 6 达到 有 控制 的 定 
量 配 料 ， 必 需 防 止 物料 输送 流 堵塞 在 料 斗 中 。 为 此 ， 在 外 国 壁 69 上 布置 了 相 
应 的 振动 装置 72, 以 便 使 原 褐 煤 粒 状 粉末 6 形成 连续 的 体积 流量 , 尤其 是 在 倾 
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斜 的 围 壁 69 上 形成 连续 的 体积 流量 。 在 料 斗 1 ή, ERR 642 ER 
置 了 输送 流 导 板 67, 这 样 可 逐个 进行 调节 的 功能 部 件 在 工作 方式 上 不 至 于 因 散 
料 堵塞 受到 妨碍 。 料 斗 1 内 输送 到 疏松 给 料 滚 简 64 的 输送 流 因 导 板 68 的 作用 
而 形成 不 会 堵塞 的 几何 形状 。 分 料 过 程 不 连续 地 被 引导 着 ， 并 根据 分 料 装 料 带 
4 的 输送 速度 (v 宇 0.5 m/s)， 延续 大 约 21 秒 钟 。 为 了 做 到 在 分 料 装 料 带 4 ΕΚ 
可 能 均匀 地 堆积 到 约 430 mm 的 均衡 料 层 高 度 H， 预 设 了 下 述 控制 与 调节 过 程 : 

原 宰 煤 粒状 粉末 垄 在 约 2. 5 m 的 宽度 上 被 从 分 料 机 中 分 散 到 竖 直 的 隔壁 70 
之 间 分 料 装 料 带 4 上 ， 也 就 是 说 ， 在 这 一 宽度 上 借助 振动 溜 权 66 的 作用 使 它 
从 料 斗 1 中 排放 出 来 。 利 用 直接 安排 在 刮 辊 71 之 前 的 料 层 高 度 传感器 73 对 流 
量 进行 调节 。 这 时 ， 按 以 下 功能 链 根 据 用 试验 方法 获得 的 优先 顺序 对 装 料 分 料 
过 程 进行 控制 : 

一 料 斗 1 中 疏松 给 料 深 简 64 的 圆周 速度 ， 

一 借助 料 斗 之 下 的 一 个 滑 阀 控制 出 料 口 65， 

一 与 分 料 装 料 带 4 的 输送 速度 相关 的 振动 溜 槽 66 的 卸 料 速度 。 

因此 ， 对 于 通过 利用 例如 测 高 轮 73 和 75 测量 料 层 高 度 和 脱 过 水 的 褐 煤 板 
块 31 高 度 X 而 指明 的 输送 过 量 和 输送 不 足 ( 头 波 或 波 谷 ) ， 可 以 借助 控制 以 上 
功能 部 件 的 调节 速度 互相 给 予 补偿 。 此 外 ， 当 输送 过 量 或 不 足 时 ,或 者 更 确切 
地 说 ， 当 超过 公差 范围 (最 大 /最 小 值 ) 时 ， 进 行 适当 调节 可 以 减低 和 提高 分 料 
装 料 带 4 的 输送 速度 。 通 过 这 些 参数 的 分 配 ， 在 以 上 控制 链 范围 内 可 做 到 均衡 
堆 料 ， 在 “ 停 停 走 走 ”运行 状态 下 可 做 到 均衡 装 料 。 

在 把 原 褐 煤 粒 状 粉 末 获 堆放 到 分 料 装 料 带 4 上 和 把 褐 煤 板块 31 从 压 滤 机 5 
中 带 出 的 同时 完成 下 一 个 原 褐 煤 粒状 粉末 获 的 装 入 ,在 分 料 装 料 带 4 起 动 之 前 ， 
压力 室 40 的 进口 26 和 出 口 27 被 打开 ， 且 压力 室 40 的 隔壁 63 被 解除 压力 ， 
即 被 释放 。 经 过 对 分 料 装 料 带 4 的 数字 控制 ， 把 堆积 的 原 神 煤 粒状 粉末 歼 输 送 
到 出 口 27。 当 分 料 装 料 带 4 BAW OT II 以 后 ,压力 室 40 重新 关闭 ， 也 就 
是 说 ， 对 隔壁 63 重新 进行 调整 ( 约 5 mm 的 加 压 行程 ) ， 重 新 关闭 进口 26 和 出 
口 27。 

根据 附 图 ， 在 压力 室 加 压 范 围 B 内 配 有 综合 压力 室 和 闸门 系统 的 压 滤 机 5 
按 结构 型 式 是 固定 式 的 一 级 上 活塞 式 压 力 机 。 分 料 装 料 带 4 无 穷尽 地 把 原 褐 煤 
粒状 粉末 6 从 分 料 段 A 输送 到 压力 室 加 压 范围 B 内 ， 这 一 过 程 中 原 褐 煤 粒 状 粉 
AR 6 被 引导 到 压力 室 40 的 固定 安装 的 下 加 热 压 力 板 13 上 。 压 力 板 13 上 中 部 
的 水 平 圆 孔 用 来 进行 加 热 ,， 而 垂直 的 蒸汽 喷射 孔 同 时 均匀 分 布 在 加 压 面 或 过 波 
面 25 上 。 上 压力 板 17 也 采用 同样 的 结构 型 式 。 

压力 室 系 统 (在 范围 B 内 ) 示 于 图 4 和 图 5。 为 了 能 把 借助 分 料 装 料 带 4 装 
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入 压力 机 5 的 原 褐 煤 粒 状 粉 末 6 RAM AS ee i, 物料 流 被 全 方 
位 封闭 起 来 ， 并 且 密 闭 得 不 透 蒸汽 。 

压力 室 系统 由 以 下 功能 载体 构成 ; 

@ 由 支承 在 压力 机 框架 30 中 的 下 固定 压力 板 13, 

@ 由 在 各 自 直 立 布置 在 压力 板 13 左右 两 长 边 上 的 垂直 隔壁 63, 该 隔壁 又 
经 过 压力 机 液压 式 短 冲 程 汽缸 20 在 边 上 对 着 受 压 力 机 液压 人 缸 34 驱动 的 上 压力 
板 17 加 压 ， 

ο 通过 长 行程 液压 缸 34 和 短 行程 液压 饶 20, 前 者 从 上 面 发 挥 作用 , 后 者 
从 两 边 向 压力 室 40 水 平 加 压 。 液 压 缸 34 和 20 均 附 加 在 压力 机 框架 30 上 , 分 
别 布置 在 压力 室 40 的 侧面 和 正面 。 

分 料 装 料 带 4 用 隔壁 63、70 和 78 构成 其 分 料 箱 ， 借 助 滚筒 驱动 机 构 在 同 
步 运 转 中 穿 过 压力 室 40, LH, 在 压 滤 机 5 内 部 的 直立 的 隔壁 63 可 水 平移 动 ， 
在 压 滤 机 5 外 部 的 隔壁 76 位 于 分 料 段 A 的 范围 内 是 挠 性 的 ， 而 分 料 机 下 部 的 
隔壁 70 则 是 固定 布置 的 。 作 为 继续 输送 原 褐 煤 粒状 粉末 6 用 的 辅助 输送 设备 ， 
隔壁 63、70 和 76 配备 了 振动 装置 72。 压 力 机 5 内 部 的 隔壁 63 在 侧 向 加 压 过 
程 中 受 短 行程 液压 缸 20 控制 ， 即 在 分 料 装 料 带 4 的 输送 运动 过 程 中 卸载 ， 而 
在 蒸汽 喷射 个 加 压 过 程 中 以 变化 的 侧 向 压力 压 到 上 压力 板 17 上 。 上 压力 板 17 
通过 弹性 橡胶 垫 实现 气 密封 ， 以 阻止 蒸汽 的 压力 。 当 分 料 装 料 带 4 处 于 静止 状 
态 ， 利 用 压 料 液压 缸 23 将 隔壁 63 垂直 下 压 时 ， 则 朝 着 已 经 密封 的 压力 板 13 
的 下 边缘 ， 同 样 也 要 用 弹性 橡胶 密封 执 ， 使 隔壁 63 实现 气 密封 。 

压力 室 系 统 上 的 进口 和 出 口 闸门 I 和 了 I 以 及 进口 和 出 口 26 和 27 示 于 图 1、 


2、3 和 5。 
图 1 中 展示 了 压 滤 机 5 在 开启 状态 让 原 褐 煤 粒状 粉末 获 进 入 时 的 闸门 运动 


与 原 褐 煤 粒状 粉末 垄 进 入 压力 室 40 并 行 ， 出 口 27 中 的 截止 活 门 28 ΕΒ 
过 液压 执行 机 构 36 进行 垂直 运动 的 过 程 中 进入 其 关闭 位 置 ， 以 适用 随后 的 蒸 
汽 喷 射 过 程 。 入 口 26 中 的 截止 活 门 22 此 时 向 上 移动 ， 也 就 是 被 释放 ， 于 是 ， 
达到 料 层 高 度 H 的 原 褐 煤 粒 状 粉 末 董 ( 见 图 5) 便 能 不 受 干 扰 地 进入 压力 室 40. 

图 4 和 图 5 表示 处 于 关闭 位 置 时 的 压力 室 40。 上 压力 板 17 也 达到 为 了 等 容 
积压 缩 原 褐 煤 粒 状 粉末 6 的 位 置 。 截止 活 门 28 和 截止 活 门 22 在 高 度 X 上 可 根 
据 挤 压 成 型 的 褐 煤 板块 31 的 高 度 或 料 层 高 度 H 相应 地 进行 不 定量 的 调整 。 截 
止 活 门 28 用 液压 方式 平顺 地 、 水 平和 垂直 地 通过 压 紧 装置 35 和 液压 执行 机 构 
36 降落 到 原 褐 煤 粒 状 粉 末 6 上 ， 并 在 密封 状态 向 着 分 料 装 料 带 4 移动 ,这 样 在 
分 料 箱 系 统 的 整个 宽度 上 形成 没有 缝隙 的 密封 。 
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